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La presente Invention concern® dee mure, ce 
mot incluant les parois laterales, les planchere et les 
toits ainsi que les blocs moduXaires dont IXe sont fabriques» 
I*' invention compzend aussi les cfoambres construites avec 
5 de tels murs et de tele blocs, ces chambres pouvant §tre 
construites 3 titre dSflnitiff ou provisolre quant & leur 
nature. 

La present© invention a done pour but de 
'procurer des moyens et tin proc£d§ de fabrication d'un mux 

10 par example, un mur destine a une 6tuve ou a un four ou 
& un mux resistant au feu ou 31 dee projections da gas 
chauds et gui repose sur l'utilisateux de blocs raodulaires 
qui sont de fabrication simple et economique tout en ©tant 
faclXes § assembler et a demonter, 

15 selon une premiere caract£r£etique de 1* in- 

vention, on prevoit un bloc modulalre comprenant un cadre 
dent au moins un cdt£ est recouvert d*un panneau, ce 
panneau etant flx§ au cadre 5 X'aide de rivets, Xe cadre 
etant pourvu de trous a rivets au ntoyen desquela X© 

20 bloc.peut Stre relie a d'autres blocs afin de constituer 
un mur, 

De preference, le cadre ; e* le panneau sont 
faits en un materiau leger, Un example de wat&riau appro- 
prie utilisabXe comrae panneau est represent© pax de 
25 l'acier doux d * une * Gpaisseur de 1 mm environ, D'autres 
materiaux appxopri§s pouvant servlr de panneau sont 
les alliages d* aluminium, les matleres plastigues et 
m5me le bois. 

L 1 utilisation de rivets, 3 la £ols pour 
30 raaintenir le panneau sur le cadre et pour relier les una 
aux autres les cadres de blocs adjacents constitue une 
caracteristique particullerement avantageuse de 1'in** 
vention. Cette technique est simple, economigue et 
elle peut s'appllquer n'lreporte ou etant donnS que l'on 
35 trouve facilement des pistolets S riveter. La construction 
modulaire d'un mux est rendue possible par 1 1 utilisation 
de rivets. 
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De preference encore, 1* invention coraprend 
V utilisation d'une bande de raccoraement allongfie pourvue 
ae trous a rivets preforms, ae preference prealablement 
perfor6s, les blocs etant assembles c6te'S cote le long 
5 de la bande par rlvetage. 

De preference, on utilise ces blocs pour 
§riger un mur de chambre de trsitement therraique, un moyen 
isolant de la chaleur Stent fixS dans ce cas a un panneau. 

On prfifere comme raoyen isolant thermique 
10 une matiere ceramigue fibreuse que l'on peut pulveriser 
a la surface de l'un ou des deux panneaux 

La matiere fibreuse peut se presenter en 
longueurs prefabriqu5s que l'on fixe au panneau par exemple 
par collage. 

15 l' invention concerne une construction pour- 

vue d'au molns un mur forme de blocs modulaires conformes 
a la presents description. Le mur peut etre un mar a 
1'Spreuve da fea ou des projections .de gas chauds pour les 
raffineries ou pour 1* Industrie chimique ou un chemin 
20 de roulement ou 11 peut encore faire partie d'une chambre 
telle qu'une cabine de pulverisation un edifice de chantier 
un entrepot, une cabine ou une piece de pulverisation a 
chaud. La* chambre peut 8tre une chambre ae traitement S 
chaud par exemple un four une etuve ou analogue. 
25 l? invention sera mieux comprise en regard 

du dessin annexe, aonn6 a titre d* exemple non limitatlf. 

Les figures la, lb et lc illustrent de facon 
schematise un precede de fabrication d'une portion de mur. 

La figure 2 est une vue en perpective a'un 
30 bloc devant faire partie d'une parol de four. 

chacun des blocs B est forme a partir d'une 
bande A en acier doux ayant une gpalsseur d' environ 10 mm 
et une section rectangulaire en forme de U. La bande est 
percSe de trous a rivets C espaegs d'environ 200 ram le 
35 long ae cette bande et disposes par paires a un lntervalle 
d'environ 50 mm. Les trous C sont places -sur la base et 
ear les cotes de la bande. lis ont de preference, une 
foxme non circulaire,par exemple elliptigue afln de 
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permettre de larges tolerances entre Ses elements 
constitutifs. Lor» de son utilisation la bande est 
recourbee af in de foimar un cadre a guatre c&tes D et 
les extremitfis libres scat r€unies l"une a 1 'autre, par 
exemple par soudage, pour revBtir la forme de boite 
representee sur le dessin. La bloc pent mesurer - 
600 mm x -600 mm * 75 mm. 

On panneau de rev&tsment B, prSalablement 
perce lui aussl de trous a rivets c, et d'une epaisseur 
d environ 1 mm est plac6 sur chacun des cOtSs du cadre D 
puis il est maintenu en place par rivetage an moyen 
de rivets s en utilisant on pistolet rlveteur. 

r ^&~ hl0 ° B B alnSi forB1@s SOnt enauite 

rivetfis sur une bande de raccordement allongge F prfi- 
alablement poinconnee et 1'on construit ainsi une rangee 
de blocs modulaires. Lorsgu-on a 6rig6 un aur a , une " 
certains dimension, on pent pulveriser les blocs a i- a ide 
d une couche en fibre ceramigue selon une epaieseur desires 
et former ainsi une couche f ibreuse thermiquement iso- 
lante 6, par exemple une paroi de four. 

Dans le mode de realisation represents 
les blocs sent creu* mals ils peuvent renfermer une 
matiere de remplissage en par.ticulier lorsgue les blocs 

« vTli ChargeB ' *° r ^ cas 

d'un plancher. 

Le mur pent ©tre Installs dSfinitivement 
ou temporairement. Dans ce dernier- cas, quand on d6mo„te 
le mur, on pent cesser les rivets au moyen d'un outil 
appropr 16 et on rScupere les blocs individuels afto de 
30 les rfiutiliser. 
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REVBNDICATXONS 
1*- Bloc saodulaire caractSris§ en ce 
qu'ii comprend un cadre dont, au mo ins un cote est re- 
convert d'un panneau E, ce panneau etant fix§ au cadre 
au moyen de rivets R, le cadre etant perce de trous a 
5 rivets au moyen desguels le bloc B pent etre rfuni a - 
d'autres blocs semblables B pour constituer un mur on une 
parol* 

2, - Bloc selon la xevendication l r 
caracterlse en ce que le cadre et le panneau sont tous 

10 <deux fabriquSs en un water iau leger* 

3. - Bloc selon la revendication 2, 
caracterlse en ce que le materiau leger est de l J acier 
doux d'une epaisseur d* environ I mm. 

4, ~ Bloc selon l'une quelconque des 
15 revendicatlons pr§c€dentes caracterisg en ce que I 'on 

fixe an panneau un moyen thermiquement isolant. 

5. - Bloc selon la. revendication 4, ' 
caracterise en ce que le moyen thermiquement isolant est 
constitue de fibres ceraraiques* 

20 * 6.- Mur constitue de plusieurs blocs 

selon l'une quelconque des revendicatlons precSdentea 
caracterise en ce que ces blocs sont assembles au moyen 
de rivets. 

7. ~ Mur selon la revindication 6, carac- 
25 teris€ en ce qu*il comprend une bande de raccordement 

allongee A percee de trous a rivets, et en ce que les 
blocs B sont assembles cOte a cote au moyen de rivets 
le long de la bande* 

8. - Mur selon la revendieation 6 ou 7, 
30 caracterise en ce quUl constitue tin mur resistant au feu 

et anx projections de gaz chauds dans les raf fineries 
ou dans 1* Industrie chimique, un mur pour chemln de roule- 
ment ou un mur pour une piece telle qu* une eabine de pul- 
verisation, une cabane de chantier, un entrepot, une, 
35 piece de projection de gaz chauds ou de traitement ther- 
mique • 



